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€@ Cutter & Abschneider & Couteau @ Cortador

£ Needle bar £ Nadelstange @ Barre & aiguille 8 Barra de agujas

@ Face plate & Frontabdeckung © Plague frontale @ Placa frontal

& Handie D Griff € Poignée @ Mango
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Machine Models
Maschinenmodaelie
Modeles de machine
Modelos de magquina

The LH4-B814 model lockstitch buttonhole sewing machine is classified according to the following sub-classes.
Die Steppstich-Knopflochnahrmaschine LH4-B814 gibt es in den folgenden Ausfilhrungen.

Le modele LH4-B814 de machine 3 point noué pour coudre les boutonniéres & grande vitesse comprend fes sous-classes
suivantes.

La maquina doble pespunteadora de alta velocidad para coser ojales, modelo LH4-B814 tiene las siguientes subclases.

Modet LH4-B814
re Sub-class -2 -3 -4 -5
Main use Mens” and | Knitwork Knitied Men’s and
p— . —— —— " N women's wear women's
BROTHER |ND{}STR§ES, LTD garments garments
Max, sewing speed 3600 rpm 3200 rpm 2800 rpm
* LH 4,881 4.. — No. of Stitches per buttonhole 60-360 147-360 60-360
L N L _ L . . Feed system Upper and lower feed Upper feed
MADE IN JAPAN Bottonhole fength 65-32 mm 9.5-32 mm | 32-48 mm
Bottonhole width 2-6 mm
Max. sewing thickness 4 mm 35 mm 8 mm 5 mm
Max. clamp lift 13.0 mm 128 mm 13 mm 12 mm
Needle bar stroke 35.7 mm
Needle DP = & 14 11 *14 14
Lubrication Automatic
Tape winder Option parts
Ruier Option parts

-1~ Modet No. LH4-B814




Stitch Patterns
Stichmuster
Types de points
Dibujos de cosido

Whip stitch {plain stitch}

Front Back The stitch pattern shown at left in which the upper thread
moves over the top and the lower thread moves over the
hottom of the material in a zigzag patiern is called a “whip”
stitch. This pattern is identical to the zigzag pattern of a
lock stitch zigzag machine.

Webstich [Flachstich)

Bei diesem Stichmuster wird der Oberfaden an der Ober-
seite und der Unterfaden an der Unterseite des Materials
im Zickzackmuster verndht. Dieser Stich wird Webstich ge-
nannt; er ist gleich wie ein Zickzackstich, der mit giner Ver-
riegelungsstich~ Zickzackmaschine genaht wird.

Point reulé (point endroit)

Dans ce type de point, le fil supérieur se déplace sur le dessus du tissu, tandis que le fil inférieur de boutonniére se dé-
place sur le dessus du tissu en dessinant un mouvement de zigzag. Ce type de point est identique au point de zigzag d'une
machine zigzag a points noués.

Puntada de sobrecosido {punto de calcetas)

El dibujo de cosido anterior se produce cuando el hilo superior se mueve sobre la parte superior y el hilo inferior se mueve
sobre Ia parte inferior de la tela formando un dibujo en zigzag que se denomina puntada de “sobrecosido”. Este dibujo es
igual al del zigzag en una maquina doble pespunteadora de zigzag,

Purt stitch {seal stitch)

The stitch pattern shown at left in which the upper needle
thread tension is high and the upper needle follows a
straight line through the seam center while the lower
thread moves left to right and intertwines with the upper
thread is called a “purt” stitch.

Schlingenkantenstich (Seal-Stich)

Bei diesem Stichmuster ist die Oberfadenspannung gro®;
der Oberfaden Hegt gerade in der Nahtmitte und der Unter-
faden bewegt sich nach beiden Ssiten und wird mit dem
Oberfaden verflochten. Dieser Stich wird Schlingenkanten-
stich genannt.

Point envers {point fermé)

Dans ce type de point montré ci-dessus, la tension du fil d'aiguille supérieur est élevée et le il supérieur dessine une ligne
droite au centre de la couture, tandis que le fil inférieur se dépiace de gauche & droite et vice-versa pour s'entrelacer avec
le fil supérieur.

Puntada tipo perlado (punto de seguro)

El dibujo de cosido anterior se produce cuando la tensién del hilo de la aguja superior es alta y |3 aguja superior sigue una
linea recta a través del centro de costura y el hilo inferior se mueve de izguierda a derecha, entrelazandose con el hilo su-
perior en un dibujo que se Hama “perlado”.
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7] Installation of the Motor Pulley

1] Riemenscheibe

Installation de la poulie du moteur
7] Instalacién de la polea del metor

v (1) Shde the motor pulley @ onto the motor shaft &3,
check that the screw holes’in the motor pulley match
the screw seats on the motor shaft, and then tighten
the set scrows & securely.

% Check to be sure that the direction of operation of the

motor is correct.

(1) Die Riemenscheibe @ auf die Motorwelle @ schieben,
die Schraubenitcher aufeinander ausrichten und die
Schrauben & richtig festziehen.

% Kontrotieren, ob die Drehrichtung des Motors richtig
ist.

Pulley rotating direction

- )

Faire glisser la poulie du moteur @ sur Varbre du moteur @, et vérifier que les trous de vis situés sur la poulie du mo-
teur s'alignent parfaiternent avec les vis situées sur rarbre du moteur; serrer ensuite a fond fes vis de réglage ©.

—
—
—

% Sassurer gue le motewr tourne bien dans la bonne direction.

{1) Introduzca con cuidado la polea del motor © dentro del eje del motor @, verifique gue los agujeros de los tornilios en
la polea del motor igualen los asientos de los tornillos en el eje del motor, y apriete los tornillos @ fuertements,

% Verifique que el sentido de rotacion del motor es correcto,

* Motor pulleys and V-belts for 50 Hz and 60 Hz areas are different.
Select the right ones by referring to the table below.

% Die Riemenscheibe und die Keilriemen sind fiir Gebiete mit einer Netzfrequenz von 50 Hz und 60 Hz verschigden.

# Les poulies de moteur et les courroies trapézoidales différent sefon que leur lieu o utilisation soit sous 50 Hz ou sous 60
Hz.
Choisir les poulies et courroies correctes en s'aidant du tableau ci-dessous.

* Para zonas con corriente de 50 Hz y 80 Hz ias poleas det motor y las bandas-V son diferente.
Seleccione la correcta tomando como referencia la tabla de abajo:

. Motor Putle .
Sub-class Machine Speed Frequency {External Dimenzions) High-speed V-belt lL.ow-speed V-belt
B0 Hz *533007-009 {$187 mmy} $18707-044 S18707-041
3600 rpm
60 Hz 5$31131-009 {¢152 mm) S18707-042 $18707-04C
50 Hz 141708-009 {$180 mm) S518707-043 518707-042
3200 rmp
60 Hz 147170G9-009 {4134 mm} $18707-041 S18707-041
-2, -3
50 Hz $31131-009 {¢152 mm} S18707-042 $18707-040
3000 rpm
60 Hz $33254-00¢ (¢127 mmy) S18707-040 $18707-040
50 Hz 141708-008 (¢134 mm) 818707-041 $18707-041
280G rpm I ——
60 Hz 143890-009 {4119 mm} $18707-04C $18707-041
5¢ Hz 141767-009 {160 mmy S1876G7-043 S18707-042
3200 rpm
60 Hz 141709-008 {¢134 mm) S18707-041 $18707-041
50 Hz $31121-009 {¢152 mm} $18707-042 $18707-040
-4 3000 rpm -
60 Hz $33264-009 {127 mm)} $18707-040 S18707-040
50 Hz 141709-009 {4134 mm} $18707-041 $18707-041
2800 rpm
60 Hz 143890-009 (4119 mmy $18707-040 S18707-04%
50 Hz 141709-00% (134 mm) S18707-041 $18707-041
-5 2800 rpm
60 Hz 143890-008 {$118 mm) S18707-040 $18707-041

# For 3800 rpm in 50 Hz areas, use the motor spacer set (533043-001}

# In Gebieten mit 50 Hz-Netzfrequenz muB fir die Nihgeschwindigkeit von 3600 Stichen pro Minute der Motor-Unterieg-

scheibensatz {$33043-001) verwendet werden.

# A 3800 tr/mn, dans les zones & 50 Hz, régler 'entretoise du moteur sur (S33043-001)
% Para 3600 rpm en zonas con cofriente de 50 Hz, use el juego de espaciadores de motor (S33043-001}.

-3- Model No, LH4-B814



< Eng>> Work tabie

< Ger>> Mahtisch

< Fre>> Table de travail
< Spa> Mesa de trabajo

In this case instail the motor as shown at left.
The table center line is the same as the machine center line.

In diesem Fall den Motor wie auf der linken Seite gezeigt montieren.
Die Mittellinie des Tisches entspricht der Mittellinie der Ndhmaschine.

Dans ce cas, installer le moteur de Ja maniére indiquée ci-contre 4 gauche,
l.a igne centrale de la table est la méme que la ligne centrale de la machine,

En este caso instale el motor tal como se indica a a izquierda.
L2 linea central de la mesa es la misma que 1a linea central de ta maguina.

% % % ot A %

93 160 R 81 220 112405

80 a6
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. o
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200.5
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P R | 4430

qnsrmx :
30
2 \

& P G- Y &

Motor center line

252
\?
=

N

(33}

42 142

182
182

21

123

Machine centar line

* If using & motor which is not manufactured by Brother, use one which conforms to the specifications in the table below.

4-pole, 360 W motor # When using a commercial single-phase motor, select a

Single-phase - :
4-pole motor with a power rating of 400 W or more.

Three-phase 4-pole, 300 W motor

# Falls ein nicht von Brother hergesteliter Motor verwendet wird, mul er den technischen Daten in der nachstehenden
‘ Tabelle entsprechen.

?%xﬁ eine Phase 4-poliger 300-W-Motor i ¥ Bei Verwendqng ;aines Ejnphasenmoters rmufd ein 4 poli-
- - ger Motor mit einer Leistungsaufnahme von mehr als
drei Phasen 4-poliger 300-W-Motor 400 W gewshlt werden.

+ Dans le cas ol le moteur utilisé n’est pas fabriqué par Brother, en utiliser un qui soit conforme aux spécifications du ta-
bleau ci-dessous.

Phase unique 4 péles, moteur de 300 W | % Si on utilise un moteur commercial a phase unique,
— ! choisir un moteur de 4 podles dont ta puissance est de
Triple phase 4 pdles, moteur de 300 W | 400 W ou plus.

# Siusa un motor que no fue fabricado por Brother, verifique que estd de acuerdo con las especificaciones a continua-

cidn.
Monofasico 4-polos, motor de 300 W % ¥ En el caso de gue utiice motores monofasicos de venta
T : local elfja uno de 4-polos y con una potencia de 400 W o
Trifasico 4-polos, motor de 3060 W ; mas.
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